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辊道窑温度计算机集散控制系统

一 、项目特点和技术指标

特点：

1、 目前辊道窑温度大多采用人工控制或常规的仪表控制，炉温波动幅度大，造成瓷砖质量不高，甚至造成产品质量不合格的情况，在加上现场环境条件差，工人的劳动强度大，操作员工多，对企业的经济效益影响较大。本项目采用两级控制，现场级控制器，能根据现场的情况及时控制窑炉温度，使其满足工艺要求；管理级PC机，通过RS－485网络与现场级控制器进行实时通信，发布各种命令，并进行工程参数的整定、设置、显示及打印，提高企业生产、管理的自动化水平，大大提高了生产效率、节省了人力。

2、 采用单片微处理器，工作稳定可靠，抗干扰能力强，且价格低廉。

主要技术指标：

1、 炉温的控制精度在±3℃以内，且运行稳定、可靠。

2、 可根据需要设定温度超限报警，提醒操作人员及时处理。

3、 可在远离现场的集控室，监视窑炉的燃烧情况。

4、 能自动整定控制参数，方便用户使用。

二 、技术成熟程度

经福建省科技厅组织的鉴定，该系统达到国内同类控制系统的先进水平，在提高产品合格率、降低能耗和减轻劳动强度等方面有明显的社会与经济效益。技术成熟，有利于投产。

三 、应用范围

主要应用于辊道窑炉温度的集中监控，也可推广到其它需要温度控制的场合。

四 、投产条件和预期经济效益

投产条件：

1、 欲开发次系统的投资者，应具备生产电子仪器仪表、电控设备的技术力量。

2、 投资资金：100万元左右。

预期经济效益：

本产品成本底，技术含量高，经济效益高，可望达到30％的利润率。

五 、合作方式

技术转让、技术入股、OEM、经销和代理。
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